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Der Reiz der Miniaturen
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Werkzeuge im Miniaturformat fiir das Binden von Miniaturbiichern

Wie viele andere Leute auch,
hege ich seit langem eine Begei-
sterung fiir Miniaturen. Vermut-
lich wurde dieses Interesse schon
wihrend meiner Kindheit durch
kleine Spielzeuge besiegelt. Seit
meiner frithen Pensionierung,
nach 35 Jahren im Buchbinder-
handwerk hatte ich etwas mehr
Zeit, mich der Herstellung von
Miniaturen zu widmen. Mein
Hauptaugenmerk galt dabei den
Miniaturbiichern. Schon friih in
der Planungsphase wurde mir
bewufit, dafl die meisten konven-
tionellen Werkzeuge hierfiir zu
grofl und umstindlich im Ge-
brauch sein wiirden. Ich ent-
schied mich daher zur Herstel-
lung von eigenen Miniatur-
werkzeugen, nicht nur aus
Notwendigkeit, sondern auch
wegen des Extravergniigens
Miniaturbiicher mit Miniatur-
werkzeugen zu produzieren.

Besonders wichtig bei der Her-
stellung der Miniaturwerkzeuge
war es, sehr genau zu messen,
anzuzeichnen und zuzuschnei-
den. Die Teile die ich letztend-
lich benutzte waren nicht immer
die ersten die ich zugeschnitten
hatte. Oft mufite ich mehrere
Anliufe unternehmen bis die
Holzverbindungen zu meiner
Zufriedenheit ausfielen. Fiir alle
hélzernen Teile verwendete ich
Ramin, ein helles Hartholz,
ihnlich dem Buchenholz, dem
traditionellen Material fiir Buch-
binderwerkzeuge. Am Ende
wurden alle Holzteile minde-
stens zehnmal mit Teakdl behan-
delt, da dieses gut eindringt ohne

das Holz aufquellen zu lassen
oder die Paflgenauigkeit der

Holzverbindungen zu verindern.

Bild 1. Franzésische Stehende Presse

Die erste Buchpresse die ich her-
stellte, war eine Franzgsische
Stehpresse (Bild 1). Diese Art
von Presse hatte ich iiber
zwanzig Jahre hinweg benutzt.
Die Mafle konnte ich von einer
Presse iibernehmen, die sich im
Besitz eines Freundes befindet.
Ich entschied mich fiir den Maf3-

stab 1:12. Leicht zu merken und
ideal zum Binden von Biichern
mit einer Hohe von 25 mm. Das
Endprodukt war daher 160 mm
hoch, mit einer Plattengréfie von
51 x 25 mm und 57 mm lichter
Hohe. Die mittlere Schraube ist
76 mm lang, mit einem Durch-
messer von 4 mm. Die Scheibe
(siche Diagramm C) besteht aus
einer Messingunterlegscheibe.
Die anderen Verbindungen wur-
den geleimt.

unay

IEYTTTRTIANYYY

g~

Diagramm A. Schraubmutter A

(4 mm Durchmesscr), eingesetzt in
den oberen Balken mit einer Alumi-
nium- oder Messingplatte (18 x 10
mm) abgedeckt.

I

Diagramm B. Bolzenkopf (mittlere
Schraube), eingefiihre durch das
Loch des Prefirahmens und durch
eine Messing- oder Aluminiumplatte
(27 x 10 mm) an ihrem Platz gehal-
ten. Eine Stahlunterlagscheibe (A)
erlaubt dem Bolzen freie Bewegung.
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Diagramm C. Unterlagscheibe E (15
mm Durchmesser) gelétet auf Unter-
lagscheibe F (32 mm Durchmesser).
Danach wird die obere Hilfte des
Prefirahmens A in das Loch der
Unterlagscheibe E eingesetzt und
festgelotet.

Diese Art der Prefeinrichtung ist das
besondere und hervorstechendste
Merkmal an einer franzésischen
Stehpresse.

Die ineinandergreifenden Backen
erlauben eine Viertelumdrehung
bevor sie greifen und den Druck
tibertragen. Der Bolzenkopf G und
die Gewindemutter C werden mon-
tiert wie in Diagramm B dargestellt.
Die beiden Hilften A & B des Pref§-
kérpers werden zusammengehalten
mit den ineinandergreifenden Backen
und soweit wie moglich herunter-
geschraubt ohne dabei die vier Hand-
griffe D zu beschidigen. Dies¢ Hand-
griffe oder Stifte wurden aus 20 x 2
mm groflen Messingbolzen gefertigt.
Darauthin wird die Schraubmutter C
aufgebracht und so mit B und C
verschraubt.

Diagramm D. Seitenansicht der
franzdsischen Stehpresse. Die obere
und die mittlere Verbindung sind
einseitig offene Schlitz-/Zapfenver-
bindungen und die untere Verbin-
dung hat einen durchgehenden
Zapfen.

Diagramm D

Bild 2. Stehende Presse

SAMMLERKREIS

Nachdem ich diese erste Presse
hergestellt hatte, entschlof ich
mich dazu, eine andere Stehpresse
herzustellen. Sie soll die Verarbei-
tung von Biichern bis zu einer
Grofle von knapp unter 75 mm
erlauben, da dies die maximale
Grofle fiir ein Miniaturbuch
darstellt (Bild 2).

Bild 2. Stehende Presse. Hohe 33 cm,
Linge des Bolzens 22 cm mit 12 mm

Durchmesser. Den Schraubhebel bil-
det eine 4 mm Schraube mit abgesig-
tem Kopf, die in ein Loch eingesetzt

ist, das direkt durch die Schraubmut-
ter und den Bolzen gebohrt wurde.

Wie jeder Buchbinder weif}, kann
man nicht genug Pressen besitzen
solange es der Platz erlaubt.

Bei dieser Grofie bereitet der
benétigte Raum jedoch keine
Probleme.

Also fuhr ich fort und konstruier-
te eine viersiulige Presse (Bild 3).
Prefiplattengrofle 127 x 80 mm,
Hohe 133 mm, lichte Hohe 54
mm.

Die Siulen bestehen aus Bolzen
133 x 8 mm. Die Schraubgriffe
oder Stifte bilden Nigel mit einem
Durchmesser von 3 mm, deren
Kopfe abgesigt wurden.

Bild 3. Viersiulige Presse
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Diagramm E. Das Loch fiir die
Schraubhebel (Stift A) wurde etwas
tiefer als der Abstand zwischen der
AufSenfliche der Schraubenmurter
und dem inneren Gewinde gebohrt,
so dafs der Stift in der Schraube
fixiert ist. Alle drei Stifte wurden auf
diese Weise festgeloter.

Danach richtete ich meine Auf-
merksamkeit auf eine liegende
Presse mit einem Schlitten (Bild
4). Schon bald stellte ich fest, dafl
eines der Hauptprobleme bei der
Verwendung von Maschinen die-
ser Grofle in threm geringen
Eigengewicht und der damit ver-
bundenen Tendenz leicht ver-
riickbar zu sein bestand. Darum
wurde ein Schlitten entworfen,
der in den Rahmen einer Stan-

dardpresse pafite.

Bild 4. Liegende Presse und
Schlitten

Die Schlittenlaufschienen stellte
ich aus Metall her. Die Schlitten-
klinge bildete ein gewdhnliches
Laubsigeblatt, dessen Loch
genau an der richtigen Stelle fiir
eine Schraube mit Fliigelmutter
safl. Aus Werkzeugstahl beste-
hend, bildet sie so eine sehr
scharfe Kante.

auf der einen Seite der liegenden
Presse, so daff dieser fixiert bleibt,
wihrend die Schraubgriffe angezo-
gen werden. Der Kopf der Messing-
schraube (2 mm Durchmesser) auf
der Wanne der liegenden Presse
wurde abgesigt und mit einem
Schlitz versehen, wodurch sie an
ithren Platz geschraubt werden kann.

Diagramm F. Zur Stabilisierung der
liegenden Presse zwei Schraubmut-
tern verankern.

Diagramm G. Auf der anderen Seite
sind die beiden Bohrungen (A),
etwas grofler als die Schraubmutter
C. Die Unterlagscheibe B bildet den
Boden des Lochs und die Schraub-
mutter C ist fixiert am Gewinde-
ende.

Diagramm H. Der Fixierstift A palit
in die Liicke am Ende jeder Bohrung

),

Diagramm 1. Schraubmutter A auf
dem Schlitten wird in die Bohrung
eingesetzt. Uber das glatte Ende des
Bolzens wurde eine Plastikhiilse
geschoben, fixiert durch eine
Schraubmutter. Eine Unterlag-
scheibe findet Verwendung zwi-
schen dieser Schraubmutter und der
Bohrung.

An diesem Punkt besorgte ich
mir das Buch ,Bibliopegia - Die
Kunst der Buchbinderei” von
John Arnett. In dieser Ausgabe
sah ich zum ersten Mal ein Bild
einer Hardies Schneidepresse.
Natiirlich mufite ich ein Modell
dieser Presse herstellen, aller-
dings mit einem etwas grofleren
Schlitten (Bild 5). Es zeigte sich,
dafl die Herstellung dieser Presse
am schwierigsten war. Sie erfor-
derte zwanzig Verzapfungen
sowie einen besonderen Schlitten
mit einem hohlen hélzernen

Schraubgriff. Am Ende hatte ich













































